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»Swiss Quality” iiberzeugt die Kunden

C2 im Gesprach mit Sebastian Muchenberger, Area Sales Manager Europe bei
Gema Switzerland GmbH - dem Mutterunternehmen der Antistatik- und
Bahnreinigungs-Experten von Hildebrand Technology

C2: Herr Muchenberger, was hat sich in
den vergangenen Monaten bei Gema
Switzerland und Hildebrand Technology
getan? Uber welche Neuigkeiten kénnen
Sie den C2-Leser*innen berichten?

Sebastian Muchenberger: Gema Switzerland
machte jingst den Spatenstich flr seinen Neu-
bau in Gossau. Ab Sommer 2024 werden hier
auch unsere Elektrostatik- und Bahnreinigungs-
systeme entwickelt, montiert und in die ganze
Welt verschickt. Der Neubau weist eine Reihe
von Highlights auf. Auf dem Uber 20.000 m2
grofRen Grundstiick wird neben Produktions-
und Buroflachen auch ein zeitgemaf3es Hoch-
regallager integriert. Die Produktionsflache wird
sich im Vergleich zu heute deutlich erweitern.

Das moderne Versuchs- und Kundenappli-
kationslabor wird ca. 60 % mehr Platz bieten.
Mit dem Neubau ist Gema nicht nur fur das
weitere Wachstum bestens gewappnet, son-
dern bietet mit der hochmodernen Infrastruk-
tur und der optimalen Anbindung auch sehr
attraktive Arbeitsbedingungen.

Nicht zuletzt mdchten wir erwahnen, dass
unsere Elektrostatik-Komponenten, Bahnrei-
nigungsmodule und Schnittstaubabsaughau-
ben in der Schweiz gefertigt werden. Unsere
., Swiss Quality” wird bei unseren Kunden welt-
weit geschatzt.

C2: Ein grof3es Thema, das die gesamte
Converting-Industrie zurzeit beschaftigt,
ist die Lieferbereitschaft angesichts von
Materialengpéassen und den Verwerfun-
gen durch internationale Krisen wie den
Krieg in der Ukraine. Wie reagiert lhr
Unternehmen darauf?

S. Muchenberger: Hildebrand Technology hat
die neue Situation schnell erkannt und darauf
reagiert. Wir haben unseren Lagerbestand
erhoht und sind im engen Kontakt mit unseren
Komponentenlieferanten. Das ist auch genau
das was unsere Kunden sehr schatzen, unsere
sehr kurzen Lieferzeiten — da sind wir unschlag-
bar! Unsere Elektrostatik-Produkte iONstream

Sebastian Muchenberger

4.0 und iONcharge 4.0 sind innert wenigen
Arbeitstagen lieferbereit.

C2: Sprechen wir liber die Produkte: Fiir
die statische Kontrolle bieten Sie das
iONstream 4.0-System an. Mit welchen
Starken kann das System punkten?

S. Muchenberger: Stolz kénnen wir sagen,
dass unsere Kunden mit unseren iONstream
4.0 Entladesystemen und unserem Service
sehr zufrieden sind. Ansprechpartner aus
groferen Konzernen, die uns den bekannteren
Systemanbietern wie Simco, Fraser oder Haug
bevorzugt haben, bestatigten uns, dass unser
iONstream 4.0, inkl. dem CANbus-System
sowie die ATEX-Variante das ,fortschrittlichste
lonisations-System” sei.

Unsere iONstream 4.0-Entladestabe sind
robust und haben sich in der Industrie auch
unter hochster Beanspruchung bewahrt. Sie
kénnen stand-alone oder auch im Netzwerk
unkompliziert eingesetzt werden.

Weitere Merkmale und Vorteile:

» AUTO DC Technology bis 100 Hz, fur
bessere Entladung

» 24V DC - Versorgung, alle Komponenten

sowie Hochspannungsgenerator im Profil

integriert, deshalb keine Hochspannungs-

kabel, was den Betrieb sicherer macht

Extrem hohe Wirkleistung

M
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Messungen in Echtzeit

»  Netzwerkfahig durch CANbus

» Plug & Play, fur einfache Installation

»  Datenvisualisierung via iONcontrol Panel

» Datentransfer via WLAN, OPC sowie jegli-
cher Feldbus maéglich

» 100 % Prozesskontrolle mit Datenerfas-
sung der Systemparameter

»  Optionaler TQM Static Sensor zur Protokol-
lierung der Restladung, flr die Qualitats-
sicherung gegentber dem Endkunden

»  BerUhrungssicher gemal$ EN 60335

» Auch erhaltlich zertifiziert fur:  ATEX
ll'2G 1IB 76 und I 2D 1B T85 °C
Zertifizierungsnummer PTB 21 ATEX 5003 X

C2: Stichwort Messungen in Echtzeit:
Warum ist dieser Aspekt so wichtig?

S. Muchenberger: Immer mehr Kunden, vor
allem Neukunden, moéchten sich ein genaues
Bild Uber die elektrostatische Situation in
Ihrer Produktion verschaffen, bevor sie neue
Entladestdbe installieren. Es ist ihnen wichtig,
nicht ein Uber Jahre entstandenes ,, Flickwerk”
weiter auszubauen, sondern eine effiziente
und optimierte Entladung lhres Produktes in
der Produktion zu gewahrleisten. Mit unserem
iONcontrol Panel in Verbindung mit mehreren
iONsense-Sensoren, konnen sie diese Analyse
auch Uber einen langeren Zeitraum bequem
durchfihren. Die Mess-Sensoren kénnen an
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verschiedenen Positionen in der Produktion installiert und die Messungen
in Echtzeit visualisiert und gespeichert werden.

C2: Im Bereich der Bahnreinigung setzt Hildebrand Technology
auf das Xstream System. Was koénnen Sie uns dariiber sagen?

S. Muchenberger: Unser Xstream-Bahnreinigungssystem hat sich tber
Jahrzehnte in der Industrie bewahrt. Sowohl im Reinraum, wo weniger
Staub anfallt, bis in die Nonwoven- oder Tissue-Industrie schafft Xstream
eine effiziente Bahnreinigung auch unter hoher Geschwindigkeit und bei
hohem Staubaufkommen.

Xstream arbeitet kontaktlos, ohne Verbrauchsmaterial und ist nahezu
wartungsfrei. Dies bestatigen uns auch Kunden, die Xstream Gber mehr
als 10 Jahre im Einsatz haben und dann aufgrund ihrer guten Erfah-
rungen ein weiteres System fUr eine neue Anlage auch wieder bei uns
anfragen.

Xstream wurde bereits erfolgreich fur Materialbreiten von 300 mm
bis 12. 000 mm eingesetzt. Die Kombination mit unserem iONstream
4.0 -AUTODC lonisationssystem, welches das Substrat vor dem Absau-
gen entladt, dem Hochleistungsunterdruckgeblase und dem entspre-
chenden Filtersystem, macht Xstream zu einem hocheffizienten Bahnrei-
nigungssystem mit bester und konstanter Performance. Bei Bedarf kann
Xstream auch im Netzwerk verwendet werden, und es konnen Unter-
druck, Position der Xstream-Module und Effizienz jedes einzelnen iONst-
ream 4.0-Entladestabes Uberwacht und visualisiert werden.

C2: Zuletzt wurde auch lhr Kundenlabor erweitert — mit welchen
Zielen?

S. Muchenberger: Ja, unsere Besucher und potenziellen Kunden
koénnen jetzt auch neu ihr angeliefertes Material mit unserem SLITstream
Schnittstaubabsaugungs-System testen. Dazu haben wir zwei Scheren-
schnittmesser installiert und mit unseren SLITstream-Absaugehauben
ausgerUstet. Unser Kundenlabor hat sich generell sehr etabliert, da man
unsere Systeme in Aktion sieht und auch ,,Hands-on” am Test teilnehmen
kann. Gerne empfangen wir Besucher in unserem Hause, damit sie
beim Test dabei sein kdnnen oder aber sie kdnnen auch per MS-Teams
teiinehmen und den Test mit Hilfe mehrerer Kameras online verfolgen.

C2: AbschlieBend moéchten wir Sie zum Thema Retrofits befragen:
Was gilt es hier zu beachten — und wie sieht Ihr Service in diesem
Bereich aus?

S. Muchenberger: Retrofit ist vorallem bei der Elektrostatik ein wichtiges
Thema geworden. Viele Neukunden haben Uber Jahre bereits mehrere
elektrostatische Entladesysteme im Einsatz und in ihren Anlagen eingebaut.
Dabei wurden in der Vergangenheit eventuell auch falsche Entladepositio-
nen und/oder falsch dimensionierte Systeme ausgewahlt. Wir bieten, mit
unserem motivierten und erfahrenen Team, professionelle Unterstitzung
bei der Situationsanalyse, beim Bestimmen der Einbaupositionen und auch
bei Tests mit unseren iONstream 4.0-Entladestaben. Bei Bedarf bieten wir
auch Installation, Inbetriebnahme und Schulung an.

Wichtig ist fur uns, dass unsere Kunden aktiv unterstiitzt und nicht
alleine gelassen werden. Sie schatzen unter anderem auch unsere
schnelle Reaktionszeit und Reisebereitschaft. Il

Bildquellen: Gema Switzerland GmbH
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‘ WALZENFERTIGUNG
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Besuchen Sie uns:

» Lackauftragswalzen Stand 942, Halle A6

» Tiefdruck-Presseure

» Breitstreckwalzen

» Kaschierwalzengummierungen
» Extrusions-Presseure

» Sleeves

» Beziige fir Coronawalzen

» Silikonbeschichtungen

www.kraiburg-walzen.at

Effektiv
Folie und Papier
abreinigen

m

block-mohr.com!

Unser Kontakt-Bahnreinigungssystem fiir lhre Anwendung: ob
Folie, Papier, Aluminium - drucken, beschichten, laminieren -
immer eine Losung um Verunreinigungen effektiv zu beseitigen.
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block-mohr.com
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